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1. ПАСПОРТРАБОЧЕЙПРОГРАММЫУЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

Метрология, стандартизация и сертификация 

 
1.1 Область применения программы 

Рабочаяпрограммаучебнойдисциплиныявляетсячастьюосновнойпрофес
сиональной образовательной программы (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по 
специальности СПО 15.02.16Технологиямашиностроения 

1.2 Местодисциплинывструктуреосновнойпрофессиональнойобразовате
льнойпрограммы: 

Дисциплина входит в профессиональный учебный цикл 
ППССЗпоспециальности15.02.16 Технология машиностроения. 
1.3 Цели и задачи дисциплины–требования к результатам освоения 

дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- Оформлять технологическую и техническую документацию в 
соответствии с действующими нормативными правовыми актами на основе 

использования основных положений метрологии, стандартизации и 

сертификации в производственной деятельности; 
- Применять документацию систем качества; 
- применятьтребованиянормативныхправовыхактовкосновнымвидампр

одукции (услуг) и процессов. 
 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- документацию систем качества; 
- единство терминологии, единиц измерения с

 действующимистандартамиимеждународнойсистемойединицСИву
чебныхдисциплинах; 

- основныепонятияиопределенияметрологии,стандартизацииисертифи
кации; 

- основыповышениякачествапродукции. 
Техникдолженобладатьобщимикомпетенциями,включающимивсебя

способность: 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам; 
OK 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 
ситуациях; 
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ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

Техникдолженобладатьпрофессиональнымикомпетенциями,соответствую
щимивидамдеятельности: 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию 
при разработке технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 
технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном 
производстве. 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 
инструмент и оснастку для изготовлениядеталей машин. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для 
осуществлениясборкиизделий. 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять управление деятельностью 
подчиненного персонала. 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 
устранять причины выпуска продукции низкого качества. 
 
 

 
1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 93часов,втомчисле: 
 обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 66часа; 
 самостоятельной работы обучающегося 27 часов. 
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2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ
УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

 

Вид учебной работы Объем часов 

 5 семестр 
Максимальная учебная нагрузка(всего) 93 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка(всего) 66 

В том числе:  

лекций 32 

Практические занятия 34 

Лабораторные занятия - 

Курсовая работа(проект) Непредусмотрена 

Самостоятельная работа обучающегося(всего) 27 

Форма итоговой аттестации Зачет с оценкой  
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2.2 ТематическийпланисодержаниеучебнойдисциплиныМетрология,стандартизацияисертификация 

 

Наименованиеразделовитем Содержаниеучебногоматериала,лабораторныеработыипрактическиезаняти
я,самостоятельныеработыобучающихся 

Объем
часов 

Уровень
освоения 

1 2 3 4 

Раздел1.Основыстандартизации 

Тема 1.1 Основные понятия 
иопределения, категории и 
видыстандартов 

Понятия:стандартизация,стандарт,объектстандартизации.КатегориистандартовГОС
ТР,ОСТ,СТП, СТО. 

 

2 
 

1-2 

Тема 1.2 Комплексная 
иопережающаястандартизация
. 

Разработкакомплексастандартов.Этапыжизненногоциклапродукции.Разработкаопе
режающегостандарта.ВнедрениееговпроизводствоЭффективностькомплекснойи 
опережающейстандартизации 

 

2 
 

1-2 

Самостоятельнаяработа:Изучениежизненныхцикловпродукции. 4  

Тема1.3 
Стандартизацияпараметров. 
Принципыстандартизации 

Рядыпредпочтительныхчиселинормальныхлинейныхразмеров.Принципынаучнойор
ганизации работы постандартизации. 2 1-3 

Самостоятельная работа: Основные принципы применения 

рядовпредпочтительныхчисели нормальных линейныхразмеров. 4 
 

Тема 1.4 
Системыобщетехническихст
андартовМеждународная 
стандартизация.ИСО.МЭК. 

Сущностьобщетехническихкомплексовстандартов.ЕСКД,ЕСТД,ЕСТПП.Содержан
ие.Оформлениедокументации.Международныеорганизациипостандартизации.ИСО
.МЭК.Ихструктураифункции.Актуальностьихдеятельности. 

 
2 

 

Тема1.6 Управление 
качеством. 
Сертификация 
продукции.СтандартыИС
О9000 

Унификация, типизация, агрегатирование. Эффективность методов. Виды и 

методы стандартизации. Цели и принципы. Обязательная и добровольная 

сертификация. Правила, порядок Сертификации  Сертификация систем 
качества производства. Управление качеством. Менеджмент качества. 

2 

 

 

 

 

1-2 

 4 

Раздел2Допускиипосадки.Техническиеизмерения. 
Тема2.1Взаимозаменяемость,в
иды 

Функциональная,полная,неполная,внутренняяивнешняявзаимозаменяемость.Коэфф
ициентвзаимозаменяемости. 2 1-3 
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Тема 2.2 Основные понятия 
подопускам и посадкам 
гладкихэлементовдеталей иих 
соединений 

Понятиеноминального,действительногоипредельногоразмеров. 
Допускразмера.Отклонения.Единицадопуска.Квалитет.Поледопуска.Посадкидетале
й.Системаотверстия и вала. 

 

4 
 

1-3 

Практическое занятие: расчет посадок 4  

Тема 2.3Единая 
системадопусковипосадок
ЕСДП. 

Выборпосадокиквалитетов.ОбозначениепредельныхотклоненийначертежахУсловно
еобозначениеполей допусков 

1 1-3 

Практическое занятие: 
2 

Определение и расчет предельных отклонений, посадок 
4 

Тема 2.4 
Шероховатостьповерхн
ости 

Основныепоказателишероховатостиповерхностивзависимостиотметодовобработки.
Обозначениеначертежах 

1 1-3 

Практическое занятие: 
4 

Тема2.5Отклоненияформы.Д
опуски формы 
ирасположения 

Понятиеидеальнойиреальнойповерхностииформы.Отклоненияформыирасположени
я.Обозначения на чертежах. 2 1-3 

Практическое занятие: определение отклонений формы и расположения 
поверхностей ступенчатого вала. 4 

 

 
4 

Тема 2.6 
Допускиподшипников
качения 

Особенностипосадокподшипниковнаваливкорпус.Требованиякточностиподшипник
ов.Нагружениеколецподшипников. 1 1-3 

Тема 2.7 Допуски углов 
иконусов 

Параметрыконуса.Видыдопусковуглов.Коническаяпосадка.Методыфиксацииконус
ов.Герметичность. 1 1-3 

Тема2.8Допуски резьбы Основныепараметрырезьбы.типырезьбы.посадкарезьбовогосоединения. 2 1-2 

Практическое занятие: измерение диаметров резьбы 2  

Тема 2.10 Допуски 
шлицевыхсоединений 

Прямобочное шлицевое соединение. Основные параметры. Способы 

центрирования.Назначение посадок и обозначениеначертежах 
1 1-3 

Тема 2.11 Допуски 
шпоночныхсоединений 

Типы шпонок. Основные параметры шпоночного соединения.
 Свободное,нормальноеиплотное соединения.Посадкишпонок. 
Методыконтроля. 

1 1-3 
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Тема2.12Допускизубчатыхк
олес 

Основныепараметры. Точность.Средстваизмерения. 
1 1-2 

Тема2.13Размерныецепи Видыразмерныхцепей.Видызвеньев.Прямаяиобратнаязадачи.
 Методы
решения цепей. 

1 1-3 

Практическоезанятие:решениеразмерныхцепейразнымиспособами. 2  

Раздел3Метрология 

Тема3.1Концевыемерыдлины Плоскопараллельныеконцевыемерыдлины.Точностьмер.Ихприменение.Подборбло
ков. Угловыемеры. 1 1-3 

 
2 

 Самостоятельнаяработа:Изучение мердлины,составлениеирасчетблоковмер. 
4 

 

Тема 3.2 Гладкие калибры и 
ихдопуски 

Изучениевидовкалибров,методовконтролядеталей.Допускикалибров  1 1-3 

Практическоезанятие:Расчетпредельныхиисполнительныхразмеровкалибров 2  

Практическое занятие: Контроль деталей калибрами. Определение годности 

скобы ППКМД 
2 

 

Практическоезанятие:Расчет скобы и пробки 4  

Тема3.3Штангенинструменты Штангенциркули.Типы.Нониус.Точностьизмерений.Штангенглубиномер.Штангенр
ейсмус. 1 1-3 

Практическое занятие: изучение конструкций и области применения 

штангенинструмента. измерениедеталейштангенциркулем. 2 
 

 3  

Тема 3.4 
Микрометрическиеинструм
енты 

Гладкиймикрометр.Настройкана«0».Точностьизмерений.Глубиномеринутромер.Ко
нструкция. 1 1-3 

Практическоезанятие:Изучениеконструкцийипринципадействиямикрометра. 2  

Практическое занятие: Измерениеступенчатоговалагладкимимикрометрами  2  

Максимальная учебная нагрузка 93  

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используется следующие 
обозначения:1–ознакомительный (узнаваниеранееизученныхобъектов,свойств) 

2 –репродуктивный(выполнениедействийпообразцу,инструкцииилиподруководством) 
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3 –продуктивный(планированиесамостоятельноевыполнениедеятельности,решениепроблемныхзадач). 
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИПРОГРАММЫДИСЦИПЛИНЫ 

3.1 Требования к минимальному материально-

техническомуобеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия лаборатории 
«Метрология,стандартизацияисертификация»иучебно-

производственныхмастерских(УПМ). 
Технические средства обучения: персональные

 компьютеры,материальныеинструментыиконтрольные
приспособления,детали. 

Оборудования мастерской и рабочих мест 
мастерской:а)мерительные инструменты; 
б)детали; 
в) измерительные приборы и 
устройства;Оборудованиялабораторииирабочихмест: 
а) персональные 
компьютеры;б)интерактивная
доска; 
в)проектор; 

 

Приреализациипрограммымогутприменятьсяэлектронноеобучениеи 
дистанционные образовательные технологии. При обучении инвалидов 
илицсограниченнымивозможностямиздоровьяэлектронноеобучениеидистанц
ионные образовательные технологии программой 
предусматриваетсявозможностьприема-

передачиинформациивдоступныхдлянихформах. 
 

3.2 Информационноеобеспечениеобучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-

ресурсов,дополнительнойлитературы 

 

Основныеисточники: 
1.  Леонов, О. А. Метрология, стандартизация и сертификация : учебник 

для спо / О. А. Леонов, Н. Ж. Шкаруба, В. В. Карпузов. — 3-е изд., стер. 
— Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 198 с. — ISBN 978-5-507-50275-2. 
— Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/417524 (дата обращения: 16.09.2024). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 
 

2. Мельников В.П., Смоленцев В.П., Схиртладзе А.Г. 
Управлениекачеством.-М.:Академия, 2009.-352 с. 

3. www.gumer.info/bibliotek_buks/sciencelmetr/index.php 
 

Дополнительныеисточники: 
 

http://www.gumer.info/bibliotek_buks/sciencelmetr/index.php
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1. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Грибанов Д.Д., Куранов А.Д. 
Метрология,стандартизацияисертификация.-М.: Академия,2009.-
288с. 

2. Радкевич, Я. М.  Метрология, стандартизация и сертификация в 3 ч. 
Часть 3. Сертификация: учебник для среднего профессионального 
образования / Я. М. Радкевич, А. Г. Схиртладзе. — 5-е изд., перераб. и 
доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 132 с. 

3. ГОСТ8.417-2002ГСИ.Единицыфизическихвеличин. 
4. ГОСТ 8.009-84ГСИ. Нормируемые метрологические 

характеристикисредствизмерений. 
5. ГОСТ16363-98Метрология.Терминыиопределения. 
6. ГОСТ Р1.0-92ГССРФ.Основныеположения. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ
ОСВОЕНИЯДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины 
осуществляетсяпреподавателемвпроцессепроведенияпрактическихзанятийил
абораторныхработ,тестирования,атакжевыполненияобучающимисяиндивиду
альных заданий,проектов,исследований. 

 
Результаты 

обучения(освоенныеумения,усвоенные
знания) 

Формы и методы контроля и 
оценкирезультатовобучения 

Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсядолженуметь: 
- пользоваться нормативно-

справочнойдокументаций по выбору 
допусков ипосадок, мерительных 
инструментов 
иконтрольныхприспособлений; 
- производитьрасчетдопусков; 
- производитьрасчетразмерныхцепей. 

Устный опрос, практическок  занятие, 
выполнение индивидуальных заданий, 
внеаудиторная самостоятельная работа 

Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсядолжензнать: 

-основныеметодыконтроля; 
-основные виды
 нормативнойдокументаци
и; 
-методику расчета посадок деталей
 иразмерныхцепей. 

устныйопрос,практическоезанятие,выпол
нениеиндивидуальныхпроектныхзаданий,
 проверочная
 работа,внеаудиторнаясамо
стоятельнаяработа 

Формапромежуточнойаттестации 7семестр-Дифференцированныйзачет 

 
Форма 

контролярезультатов
обучения 

Критерииоценкирезультатово
бучения 

Практическое занятие «отлично» выставляется обучающемуся, если работа 

 выполненаполностью,иливнейимеютсянесущественные 
 ошибки;накачественныеитеоретическиевопросыдан  
 полный,исчерпывающийответлитературнымязыкомс 
 соблюдениемтехническойтерминологиивопределенной  
 логическойпоследовательности,приводитновыепримеры, 
 устанавливаетсвязьмеждуизучаемымиранееизученным  
 материаломпокурсу,умеетприменитьзнаниявновой  
 ситуации; 
 «хорошо» выставляется обучающемуся, если работа 
 выполненаполностьюилинеменеечемна80%отобъема  
 задания,новнейимеютсянедочетыинесущественные 
 ошибки;ответнакачественныеитеоретическиевопросы 
 удовлетворяет вышеперечисленным требованиям, но 
 содержитнеточностивизложениифактов,определений, 
 понятий,объяснениивзаимосвязей,выводахирешении  
 задач; учащийся испытывает трудности в применении 
 знанийвновойситуации,невдостаточноймереиспользует 
 связисранееизученнымматериалом. 
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 «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, если 
 выполненавосновномверно(объемвыполненнойчасти  
 составляетнеменее2/3отобщегообъема),нодопущены 
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 существенныенеточности;обучающийсяобнаруживаетпоним
ание учебного материала при недостаточной 
полнотеусвоенияпонятийизакономерностей;умеетприменять
полученныезнанияприрешениипростыхзадачсиспользование
мготовыхформул,нозатрудняетсяприрешениикачественныхз
адачисложныхколичественныхзадач,требующих 
преобразования формул. 
«неудовлетворительно»выставляетсяобучающемуся,еслираб
ота в основном не выполнена (объем выполненной 
частименее2/3отобщегообъемазадания);обучающийсяпоказы
ваетнезнаниеосновныхпонятий,непониманиеизученныхзакон
омерностейивзаимосвязей,неумеетрешать 
количественныеикачественныезадачи. 

Тестирование Оценивается дифференцированно 
критериямиоценок 

в соответствии с 

Устный опрос «отлично»выставляетсяобучающемуся,еслионполнораскрыл 
содержание материала в объеме, 
предусмотренномпрограммой;изложилматериалграмотнымя
зыкомвопределеннойлогическойпоследовательности,точнои
спользуяматематическуюиспециализированнуютерминологи
юисимволику;правильновыполнилграфическоеизображениеи
иныечертежииграфики,сопутствующиеответу;показалумение
иллюстрироватьтеоретическиеположенияконкретнымиприме
рами,применятьихвновойситуациипривыполнениипрактичес
кого задания; продемонстрировал усвоение 
ранееизученныхсопутствующихвопросов,сформированность
иустойчивость используемых при ответе умений и 

навыков;отвечалсамостоятельнобезнаводящих вопросов. 
«хорошо»выставляетсяобучающемуся,еслиответимеетодини
знедостатков:визложениидопущенынебольшиепробелы,неис
казившиелогическогоиинформационногосодержанияответа;н
етопределеннойлогическойпоследовательности,неточноиспо
льзуетсяматематическаяиспециализированнаятерминологияи
символика;допущеныодин-

дванедочетаприосвещенииосновногосодержанияответа,испр
авленныепозамечаниюпреподавателя; допущены ошибка или 
более двух недочетовпри освещении второстепенных 
вопросов или в 
выкладках,легкоисправленныепозамечаниюиливопросупреп
одавателя. 
«удовлетворительно»выставляетсяобучающемуся,еслинепол
ноилинепоследовательнораскрытосодержаниематериала, но 
показано общее понимание вопроса, имелисьзатруднения 
или допущены ошибки в определении 

понятий,использованиитерминологии,чертежах,блок-

схемивыкладках,исправленныепосленесколькихнаводящихв
опросовпреподавателя;обучающийсянесправилсясприменен
иемтеориивновойситуациипривыполнениипрактического 
задания, но выполнил задания 
обязательногоуровнясложностиподаннойтеме;признании 
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 теоретическогоматериалавыявленанедостаточнаясформиров
анность основных уменийинавыков. 
«неудовлетворительно»выставляетсяобучающемуся,еслинер
аскрытоосновноесодержаниеучебногоматериала;обнаружено
незнаниеилинепониманиеобучающимсябольшейилинаиболе
е 
важнойчастиучебногоматериала;допущеныошибкивопределе
ниипонятий,прииспользованиитерминологии,вчертежах,бло
к-схемахииных выкладках, которые не исправлены после 
несколькихнаводящихвопросов преподавателя. 
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5. ФОНДЫОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

 

7семестробучения.Формаконтроля–«Дифференцированныйзачет» 

Вопросыдляподготовкикдифференцированномузачетуподи
сциплине«Метрология,стандартизацияисертификация» 

 

1. Датьопределение«стандарт»,показательстандарта,техническиеуслови
я,объект стандартизации. 

2. КатегориистандартовГОСТиГОСТР. 
3. КатегориистандартовОСТ,СТП,СТО. 
4. Перечислитьвидыстандартов. 
5. Принципобеспеченияфункциональнойвзаимозаменяемости. 
6. Принципоптимизацииипрогрессивности. 
7. Научно-

исследовательскийпринципипринципминимальногорасходаматериала. 
8. Принциппредпочтительности.Параметрическиеряды. 
9. Разработкастандартов.Стадии. 
10. МежотраслеваясистемаЕСТПП. 
11. МежотраслеваясистемаЕСТД. 
12. МежотраслеваясистемаЕСКД. 
13. Назовитемежотраслевыесистемыстандартов.Ихназначение. 
14. Унификация. Eiсущностьиэффективность. 
15. Типизация. 

Eiсущностьиэффективность.Требованияктиповомутехнологическому 
процессу. 

16. Агрегатирование. 
Eiсущностьиэффективность.Требованияктиповому 
технологическомупроцессу. 

17. Датьопределениевзаимозаменяемости.Перечислитьвиды. 
18. Дать определение функциональной взаимозаменяемости. 

Eiсущность. 
19. Дать определение полной взаимозаменяемости. Что

 онапозволяет? 

20. Неполнаявзаимозаменяемость.Селективнаясборка. 
21. Внешняя и внутренняя взаимозаменяемость.

 Коэффициентвзаимозаменяемости. 
22. Дать определениеноминального, действительногои 

предельныхразмеров.Как определяется номинальныйразмер? 
23. Чтотакоеотклонениеразмера?Какиебываютотклонения? 

24. Допуск; поле допуска. Построить поле допуска,
 указатьотклоненияиразмеры. 

25. Чтотакое«нулеваялиния»?Eiназначение?Какомуразмеруонисоотв
етствуют? 
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26. Чтотакоеосновноеотклонение?Какоеотклонениеявляетсяосновны
мдля валаи отверстия? 
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27. Чтотакое«единицадопуска»?Каконарассчитывается? 

28. Чтотакоеквалитет?Егоназначениеисущность.Взаимосвязьсметода
миобработки. 

29. Сопряжениядеталеймашин. 
30. Посадкидеталеймашин.Определение.Видыпосадок. 
31. Посадкадеталейсзазором. 
32. Посадкадеталейснатягом. 
33. Переходнаяпосадка. 
34. Системыобразованияпосадок. 
35. Системаотверстия. 
36. Системавала. 
37. ПринципыпостроениясистемыЕСДП. 
38. ОбразованиепосадоквсистемеЕСДП. 
39. Обозначениедопусковипосадокначертежах. 
40. Отклоненияформы. 
41. Допускирасположения.Привестипримеры. 
42. Сертификация-определение. 
43. Обязательнаясертификация. 
44. Добровольнаясертификация. 
45. Принципсертификации. 
46. Целисертификации. 
47. Сертификатидекларациясоответствия. 
48. Знакисоответствия.Виды.Гдеониставятсяи вкаких случаях. 
49. Основныезаконы,применяемыеприсертификации. 
50. Ктопроводитсертификациюпродукции? 

 

Оценка индивидуальных образовательных достижений по 
результатамтекущего контроля производитсяв соответствиис универсальной 
шкалой(таблица). 

 

Процент 
результативности(прави
льныхответов) 

Качественнаяоценкаиндивидуальныхобразовательныхд
остижений 

балл(отметка) вербальныйаналог 

90 ÷ 100 5 отлично 

80 ÷ 89 4 хорошо 

70 ÷ 79 3 удовлетворительно 

менее70 2 неудовлетворительно 

 

Критерииоценки: 
90 ÷ 100% (5 баллов) присваивается обучающемуся, если он 

полностьювыполнилзадание контрольной работы; 
80 ÷ 89% (4 балла) присваивается обучающемуся, если он 

полностьювыполнилоднозаданиеконтрольнойработыидопустилсущественные
ошибкипри выполнении второго задания; 
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70 ÷ 79 % (3 балла) присваивается обучающемуся, если он 
полностьювыполнилпервоезаданиеконтрольнойработыидопустилсущественн
ыеошибкипри выполнениивторогоитретьегозадания; 

менее 70% (2 балла) присваивается обучающемуся, если он не 
смогвыполнитьниодного задания контрольнойработы. 

На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных 
оценокиндивидуальныхобразовательныхдостиженийопределяетсяинтегральн
аяоценка освоенных обучающимися профессиональных и общих 
компетенцийкакрезультатовусвоенияучебной дисциплины. 
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6. АДАПТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДЛЯ ЛИЦ
 СОГРАНИЧЕННЫМИВОЗМОЖНОСТЯМИЗДОР
ОВЬЯ(ОВЗ) 

Адаптированная программа разрабатывается при наличии заявления 
состороныобучающегося(родителей,законныхпредставителей)имедицинских 
показаний (рекомендациями психолого-медико-
педагогическойкомиссии).Дляинвалидовадаптированнаяобразовательнаяпрог
раммаразрабатываетсявсоответствиисиндивидуальнойпрограммойреабилита
ции. 
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_________________ на 2024-2025 учебный год 
        (дата утверждения) 
 

 

№ 

п/п 
Раздел 

Содержание дополнений/изменений Основание для 
внесения 

дополнения/изменения 
Было Стало 

1 Титульный 
лист 

Уфимский 
авиационный техникум 

Институт среднего 
профессионального 
образования 

решения Ученого 
совета УУНиТ от 
29.02.2024 (протокол № 
2) о создании с 01 июня 
2022 года Института 
среднего 
профессионального 
образования путем 
объединения Уфимского 
авиационного техникума 
и Колледжа УУНиТ 

2 3.2. Перечень 
основной и 
дополнительной 
учебной 
литературы, 
необходимой для 
освоения 
дисциплины 
(модуля) 

Не было Радкевич, Я. М.  
Метрология, 
стандартизация и 
сертификация в 3 ч. Часть 
3. Сертификация: учебник 
для среднего 
профессионального 
образования / Я. М. 
Радкевич, А. Г. 
Схиртладзе. — 5-е изд., 
перераб. и доп. — Москва: 
Издательство Юрайт, 
2022. — 132 с. 

Дополнительные 
источники 

 

 

 


